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FEYCOZINK 515 - 2K EP-Zinkstaub

BESCHREIBUNG

Produktbeschreibung
Lésemittelhaltige 2K EP Zinkstaubgrundierung
nach Blatt 87 der TL-KOR.

Anwendungsgebiet

Vielseitig einsetzbare hochpigmentierte
Grundbeschichtung im schweren Korrosionsschutz fur
allgemeine Stahlkonstruktionen, Rohrleitungsbau,
Waggonbau, Anlagen der Petrochemie und im
Stahlwasserbau (Férderschnecken oder —anlagen,
Spundwénde), Chemieanlagen.

Eigenschaften

Sehr hoher Korrosionsschutz,

ausgezeichnete Haftung auf gestrahltem Stahl
Aushértung auch bei niedrigen Temperaturen

Bestandigkeiten

Das ausgehartete Material ist wetter- und wasser-
bestandig und mechanisch sehr widerstandsfahig.
Temperaturbestandig bei trockener Hitze bis +150°C,
kurzfristig bis 180°C, 400°C ohne Deckbeschichtung,
bei feuchter Hitze bis +50°C.

Zulassungen

Die Produkte sind nach Blatt 87 der TL-KOR-
Stahlbauten zugelassen und unterliegen der
regelméaRigen Fremdiberwachung.

Farbtone Stoff-Nr.
Grau 687.03
rot eingeféarbt 687.04
Glanz

Matt

TECHNISCHE DATEN

Die angegebenen Werte beziehen sich auf den
Farbton grau (7712). Fur andere Farbtone kénnen
sie abweichen.

POPIS

Popis produktu

Dvouslozkovy zakladni natér s obsahem zinkového
pradku (dle listu 87 TL-KOR), s obsahem
rozpoustédel

Oblast pouziti

Mnohostranné pouzitelny natér s vysokym obsahem
antikoroznich pigment( na veskeré ocelové
konstrukce v tézkém koroznim prostfedi — potrubi,
vyroba vagonl, zafizeni v petrochemickém pramysiu,
ve vodnim stavitelstvi (napf. Snekové dopravniky
nebo Stétové stény), v chemickém prdmyslu

Vlastnosti

Velmi vysoka ochrana proti korozi,
vynikajici pfilnavost na opiskovany podklad
Vytvrzovani i pfi nizkych teplotach

Odolnosti

Vytvrzeny material je odolny vi¢&i povétrnostnim
vlivim a vodé a mechanicky velmi houzevnaty.
Teplotné odolny za sucha do +150 °C, do¢asné do
180 °C, 400 °C bez vrchniho natéru,

za vlhka do +50 °C.

Certifikace
Vyrobky jsou certifikovany podle listu 87 TL-KOR a
podléhaji pravidelné externi kontrole.

Cislo materialu
687.03
687.04

Barevny odstin
Seda
Nacervenala

Stupen lesku
Matny

TECHNICKA DATA

Uvedené hodnoty se vztahuji k Sedé barvé (7712).
Pro ostatni barevné odstiny se mohou lisit.

Stammkomponente Harter Mischung
Hlavni komponenty Tuzidlo Smés
Festkorpevr.gehalt - 86 % ~ 40 % ~83%
Obsah susiny
Fes_tk('jrpevryolumen ~ 5204 ~ 40 % ~51%
Objem susiny
Dichte ~ 2,82 g/ml ~ 0,94 g/mi ~ 2,63 g/ml
Hustota e g >4 02 9
Lieferviskositat bei 20° C ”
Dodavana viskozita pfi 20 °C ~ 30 dPas 4074 mm (DIN 53 211)
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Theoretische Ergiebigkeit bei 40 — 80 um TSD
Teoreticka vydatnost pfi 40 - 80 um DFT

Die praktische Ergiebigkeit ist je nach Art der
Applikation, Form, Rauigkeit des Untergrundes
und den Verarbeitungsbedingungen geringer.

Lagerung (10 - 30° C)

In original verschlossenen Gebinden, unbeschéadigt,
kuhl und trocken gelagert, betrégt die Haltbarkeit
mindestens 24 Monate. Die Gebinde sind vor
Feuchtigkeit und direkter Sonneneinstrahlung zu
schitzen.

VORBEREITUNG

Untergrundvorbehandlung

Stahluntergriinde

Die zu beschichtenden Stahluntergriinde miissen
trocken und frei von Schmutz, Fett, O, Staub,
Korrosionsprodukten sowie sonstigen trennend
wirkenden arteigenen oder artfremden Substanzen
sein (siehe DIN Fachbericht 28 ,Korrosionsschutz von
Stahlbauten durch Beschichtungen - Prifung von
Oberflachen auf visuell nicht feststellbare
Verunreinigungen vor dem Beschichten®).

SchweilRperlen mussen entfernt und Schweil3néhte
sowie Schweif3nahtiiberlappungen nach DIN EN
14879-1 beigeschliffen werden.

Strahlentrostung gemaf DIN EN ISO 12944-4 (1ISO
8501-1/-2) im Vorbereitungsgrad Sa 21/2 mit einer
mittleren Rautiefe Ry5 (RZ) =2 50 pm bzw.

.mittel (G)“ nach DIN EN ISO 8503-2 (ISO 8503-2).

Wahrend der Untergrundvorbereitung, den
Beschichtungsarbeiten und der Aushéartungszeit muss
der Taupunktabstand (mind. 3°C / 3K) eingehalten
werden (siehe Taupunkttabelle).

Falls nicht innerhalb kurzer Zeit (max. 24 h) nach dem
Strahlen die Applikation der Grundierung erfolgen
kann muss sichergestellt sein, dass in der Wartezeit
MalRnahmen ergriffen werden, um die relative
Luftfeuchtigkeit unter 50% zu halten.

Im Zweifelsfall ist die Oberflachenreinheit auf Salze
bzw. wasserl6sliche Verunreinigungen gemaf EN ISO
8502-6 (Bresle - Verfahren) und EN ISO 8502-9 zu
prifen.

Aufrihren

Die Stammkomponente vor Gebrauch gut aufriihren,
dann den Harter zugeben und — mdglichst mit einem
elektrischen Ruhrer — griindlich mischen. Boden und
GefalBwande missen auch erfasst werden.

~5,2 -2,6 m2/kg
~ 190 - 380 g/m2

Spotfeba je zavisla na vlastnostech podkladu a
zplsobu nanaseni. Pro pfesnou kalkulaci
doporucujeme provézt zkuSebni natér.

Skladovani (10 - 30 °C)

Doba pouzitelnosti je nejméné 24 mésicu, pokud se
skladuje v originalnich uzavienych obalech,
neposkozené, v chladu a suchu. Nadoby musi byt
chranény pred vihkosti a pfimym sluneénim zarenim.

PRIPRAVA

Priprava podkladu

Ocelove podklady

Ocelové podklady uréené k natéru musi byt suché a
zbavené nedistot, tuk(, oleju, prachu, koroznich
produktd a dalSich latek, které maiji separacni uc¢inek
na material nebo jsou materialu cizi (viz technicka
zprava DIN 28 "Ochrana ocelovych konstrukci proti
korozi natéry - Zkouska povrchu na vizualné
nezjistitelné znecisténi pred natérem").

Svarové kulicky musi byt odstranény a svary a
prekryvy svarli musi byt zbrouseny v souladu s
normou DIN EN 14879-1.

Odrezovani tryskanim podle DIN EN I1SO 12944-4
(ISO 8501-1/-2) v pfipravku tfidy Sa 21/2 s
primérnou hloubkou drsnosti RY5 (RZ) = 50 um
nebo "stfedni (G)" podle DIN EN ISO 8503-2 (ISO
8503-2).

Béhem pfipravy podkladu, natérovych praci a doby
vytvrzovani musi byt dodrzen rozdil rosnych bodu
(min. 3 °C / 3 K) (viz tabulka rosnych bodu).

Pokud nelze zakladni natér nanést v kratké dobé
(max. 24 h) po otryskani, je tfeba zajistit, aby byla
béhem Cekaci doby pfijata opatfeni k udrzeni
relativni vihkosti vzduchu pod 50 %.

V pfipadé pochybnosti je tfeba provést zkousku
Cistoty povrchu na pfitomnost soli nebo ve vodé
rozpustnych necistot podle norem EN ISO 8502-6
(Bresleho metoda) a EN ISO 8502-9.

Michani

Zakladni slozku pred pouzitim dobfe promicheijte,
poté pfidejte tuzidlo a dikladné promichejte - pokud
mozno elektrickym michadlem, v€etné stény a dna
nadoby.
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Harter
FEYCOZINK Harter 515 schnell
FEYCOZINK Harter 515 normal

Tvrdidlo
FEYCOZINK Tvrdidlo 515 rychlé tvrdnuti
FEYCOZINK Tvrdidlo 515 normalni

Verarbeitungszeit 5o 15°C 20°C . 2000
Doba zpracovani

Harter / Tvrdidlo

Normal (schnell, fast) (7 h) (5 h) 6h(4h) 4h 3h

Mischungsverhéltnis
Gewichtsteile 12:1
Volumenteile 4:1

Verdunnung

EP-Spezialverdiinnung 500
Universalverdinnung 601 schnell
Universalverdinnung 602 normal
Universalverdiinnung 603 langsam — airless
Universalverdiinnung 611 schnell (aromatenfrei)

Achtung
Erst A + B Komponente gut durchmischen, dann

die bendtigte Verdiinnung zugeben (max. 10%).

Empfohlene Trockenschichtdicke (TSD)
40 - 60 um im Innenbereich

60 - 100 um im AuRRenbereich

Achtung max. 150 pm!

(Gefahr des Zinkbruchs)

VERARBEITUNG

Verarbeitungstemperaturen

Mindest- und Maximaltemperaturen
Untergrundtemperatur +5°C bis +30°C

Jedoch mindestens Gber dem Taupunkt: + 3°C
Optimale Materialtemperatur: +15°C bis 25°C

Pomér michani
Hmotnostni podil 12 : 1
Objemovy podil 4 : 1

Redidla

EP Specialni fedidlo 500

Univerzalni fedidlo 601 rychlé

Univerzalni fedidlo 602 normaini

Univerzalni fedidlo 603 pomalé - airless
Univerzalni fedidlo 611 rychlé (bez aromatickych
latek)

Pozor

Nejprve dikladné promichejte slozky A + B a poté
pridejte pozadované fedidlo (max. 10 %).

Doporucéena tloust'’ka suchého filmu (TSD)
40 - 60 um v interiéru

60 - 100 um v exteriéru

Pozor, max. 150 pm!

(riziko popraskani zinku)

ZPRACOVANI

Teploty pfi zpracovani

Minimalni a maximalni teploty

Teplota podkladu: +5°C az +30°C
Nejméné vSak +3°C nad rosnym bodem
Optimalni teplota materialu: +15°C az 25°C

Applikation Duse Druck Verdunnung
Aplikace Tryska Tlak Redidlo
S
gffri::;i?nsl_(\l::[(;uchem) 15-22mm 3-5bar 5-10%
e e ey | 023-038m
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TROCKNUNG / AUSHARTUNG SUSENI / VYTVRZOVANI
Bei 80 um Trockenschichtdicke und bei einer relativen Luftfeuchte von 60 — 80 %
PFi tloustce suchého filmu 80 um a relativni vihkosti vzduchu 60 — 80 %
5°C 15°C 20°C 25°C 30°C
Staubtrocken 30 min . .
Suchy na prach TG 1 (<1h) (<1h) (15 min) 20 - 30 min 15 - 20 min
Grifffest <1lh . .
Suchy na dotek TG 6 (<3h) (2 h) (< 45 min) 30 min 20 min
Montagefest <2h
Pfipraveno k montézi (<4h) (<3h) (<1,5h) <1ih <1ih
Uberlackierbar <3h
Prelakovatelny (10 h) (5 h) (<2h) 2h 2h
Ausgehartet 7d
Vyturzeny (10 d) (7 d) 5d) 6d 5d

*TG = Trockengrad (Stupen suchosti) DIN 53 150

Werte fur Harter 515 schnell in Klammern / Hodnoty pro tvrdidlo 515 fast v zavorkach

Ofentrocknung Abluften o o
Suseni v troubé Odvétrani 40°C 60°C
Durchgetr’ocknet ~ 15 min ~90 min ~ 60 min
Prosuseni

Reinigung Cisténi

Zugehorige Verdinnung oder Waschverdiinnung 201.

SONSTIGE HINWEISE

VOC-Gesetzgebung
EU-Grenzwert fur das Produkt (Kat. A/j): 500 g/l
Dieses Produkt enthéalt maximal 500 g/l VOC

Gefahrenhinweise

Bei Anwendung dieses Produktes beachten Sie bitte die
Angaben in dem jeweiligen Sicherheitsdatenblatt, die
einschlagigen gesetzlichen Vorschriften
(Gefahrstoffverordnung) und die Vorschriften der
Berufsgenossenschatft.

Vhodné fedidlo nebo &isticim fedidlem 110-201.

DALSi POZNAMKY
Legislativa tykajici se tékavych organickych latek
Mezni hodnota EU pro vyrobek (kat.: A/j): 500 g/I
Tento vyrobek obsahuje maximalné 500 g/l VOC

Varovani pred nebezpeéim

P¥i pouzivani tohoto vyrobku dodrzujte informace uvedené
v pfisluSném bezpecnostnim listu, pfisluSné zakonné
predpisy (vyhlaSka o nebezpecénych latkach) a predpisy
sdruzeni pro pojisténi odpovédnosti zaméstnavatell.
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Rechtshinweise

Die Angaben in diesem Merkblatt entsprechen dem
heutigen Stand unserer Kenntnisse und sollen liber unsere
Produkte informieren. Sie haben somit nicht die Bedeutung,
bestimmte Eigenschaften der Produkte oder deren Eignung
fur einen konkreten Einsatzzweck zuzusichern.

Ebenso filhren unsere Mitarbeiter nur eine unverbindliche
Beratertatigkeit aus. Kéaufer und Anwender haben daher
eigenverantwortlich die Eignung unserer Produkte fur die an
Sie gestellten Anforderungen und die Einhaltung der
Verarbeitungsrichtlinien unter den jeweils herrschenden
Bedingungen selbst abzuschatzen. Anderungen der
Produktspezifikationen bleiben vorbehalten.

Es gelten unsere jeweiligen Verkaufs- und
Lieferbedingungen und das jeweils neueste Technische
Merkblatt, das von uns angefordert werden sollte oder unter
www.feycolor.com aktuell heruntergeladen werden kann.

Freigabe: Duer

Pravni informace
Informace uvedené v tomto technickém listu odpovidaji

souc¢asnému stavu nasich znalosti a jsou ureny k
poskytnuti informaci o naSich vyrobcich. Neni proto uréen k
zaruceni urcitych vlastnosti vyrobkl nebo jejich vhodnosti
pro konkrétni pouziti.

Stejné tak nadi zaméstnanci poskytuji pouze nezavazné
poradenstvi. Kupujici a uzivatelé jsou proto zodpovédni za
posouzeni vhodnosti naSich vyrobkud pro pozadavky na né
kladené a za dodrzeni pokynu pro zpracovani v danych
podminkach. Vyhrazujeme si pravo na zmény specifikaci
vyrobka.

Plati naSe pfislusné prodejni a dodaci podminky a
nejnovéjsi technicky list, ktery je tfeba si u nas vyzadat
nebo je ke stazeni na www.feycolor.com.
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